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READ THIS MANUAL BEFORE USING THE INSTRUMENT

ANTES DE UTILIZAR EL INSTRUMENTO,
LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL

LIRE CE MANUEL AVANT D'UTILISER L'INSTRUMENT

LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL ANTES
DE UTILIZAR 0 INSTRUMENTO

A5 PSS I B B A R A 0

DIESES HANDBUCH VOR DER VERWENDUNG
DES MESSGERATS LESEN

LEGGERE ATTENTAMENTE QUESTO MANUALE PRIMA
DI UTILIZZARE QUESTO STRUMENTO
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COMPONENTS

Jaws for external measurement

- Mordazas para medicion externa

- Méchoires pour mesures extérieures
- Garras para medidas externas

- SRRSHIE R

- AuBenmessschenkel

- Ganasce per misurazione di esterni
Jaws for internal measurement

- Mordazas para medicion interna

- Machoires pour mesures intérieures
- Garras para medidas internas

- WRSHIE R

- Innenmessschenkel

- Ganasce per misurazione di interni
Depth measuring rod

- Varilla para medicién de profundidad
- Tige de profondeur

- Haste para medicao da profundidade
REENIH

- TiefenmaB

- Asta di misurazione della profondita
Scribing face

- Cara de trazado

- Face de tragage

- Face de tragado

- Rlgkim

- Oberseite

- Superficie di tracciatura

Slide

- Cursor

- Coulisse

- Cursor

- bk

- Schieber

- Corsoio

6.

~N

Graduated scale

- Escala graduada

- Barre graduée

- Escala graduada

- ZIFER G

- Skala

- Scala graduata

Dial for reading 100ths and thousandths

- Caratula para lectura de centésimas
y milésimas

- Cadran de lecture des centiémes et
des milliémes

- Mostrador para leitura de centésimos
© milésimos

- E AT b A

- Messuhr zum Ablesen von
Hundertsteln und Tausendsteln

- Quadrante per la lettura di centesimi
e millesimi

Slide locking screw

- Tornillo de blogueo del cursor

- Vis de blocage de la coulisse

- Parafuso de fixagao do cursor

- TEEh KB RIRAT

- Messschieber-Feststellschraube

- Vite di bloccaggio del corsoio

Dial indicator locking screw

- Tornillo de blogueo del indicador
de carédtula

- Vis de blocage du cadran

- Parafuso de fixacdo do relégio
comparador

- ZIRE R AT B AR ]

- Messuhr-Feststellschraube

- Vite di bloccaggio del quadrante

PKG08786-UM3201/3202 5



COMPONENTS

10. Fine adjustment thumb roll 11. Scribing Reference Face
- Ruedecilla de ajuste fino - Cara de referencia de trazado
- Bouton de réglage précis - Face de référence du tracage
- Botdo de ajuste fino - Face de referéncia do tragado
- DR - W& ZHm
- Feineinstellung mit Daumenrad - Referenzfléche
- Rotella per I'accostamento fine - Superficie di tracciatura di riferimento

NOTE: The pictures shown are illustrative; the components may vary
according to the model.

NOTA: Las figuras aqui presentadas son ilustrativas; los componentes
pueden cambiar conforme el modelo del instrumento.

REMARQUE : les images sont données a titre illustratif ; les composants
peuvent varier selon les modéles.

NOTA: As imagens sdo para fins ilustrativos; os componentes variam de
acordo com o modelo.

RS2, 20 T BERE A S I AN RN T A AR ] -

HINWEIS: Die Bilder dienen nur der Veranschaulichung; die Komponenten
kénnen von Modell zu Modell unterschiedlich aussehen.

NOTA: le figure sono solo a scopo illustrativo; i componenti possono
variare a seconda del modello.
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3201 AND 3202 DIAL CALIPER

THIS IS A STARRETT USER GUIDE FOR THE
3201 AND 3202 DIAL CALIPER.
ALL SPECIFICATIONS IN THIS DOCUMENT ARE CORRECT AT TIME
OF PRODUCTION AND ARE SUBJECT TO CHANGE. PLEASE CONTACT
STARRETT FOR FURTHER INFORMATION.
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ENGLISH

CHARACTERISTICS

.
Range Up to 200 mm Up to 300 mm Up to 12"
Resolution' 0.01 mm 0.02 mm 0.001"
Accuracy? +0.03 mm +0.03 mm +0.001"

1. Resolution: Smallest difference between indicators of a displaying device that can
be i For a digital ing device, this is the change in
the indication when the least significant digit changes by one step (VIM).

2. Accuracy: Closeness of the agreement between the result of a measurement and
a true value of the measure and (VIM).

P.S.:VIM - Internal Metrology Vocabulary

*THIS IS AN UNCONTROLLED COPY SO THAT THE PRODUCT MAY BE MODIFIED AT ANY
TIME WITHOUT PRIOR NOTICE.
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ENGLISH

PRECAUTIONS WHEN USING THE CALIPER

o Before using the instrument, clean the measuring jaws and the
graduated scale with a smooth cloth or chamois.

* Do not expose the caliper to direct sunlight or extreme temperatures.

* Avoid mechanical shocks or abrupt movements, which might damage
the instrument.

¢ Do not disassemble the caliper.
¢ Do not use compressed air on the caliper; this can contaminate the rack.
¢ Do not wash or i mmerse the caliper in any liquid.

* For a good working caliper, always keep the rack clean. Use a small
soft brush or paint brush for cleaning.

o Keep the caliper clean and dry, and avoid handling with oily hands.
 Store caliper in its own package; avoid leaving it out with other tools.

PRECAUTIONS WHEN MEASURING L
* Do not measure a rotating part; it is /
dangerous and causes the faces in /

contact to wear.

e Do not apply excessive pressure
when measuring (fig. 1)

Parallax Error: Be careful when measuring to avoid the parallax error
(AX). This error occurs when the observation point is not perpendicular to
the display (fig. 2A). Take the reading perpendicularly to the dial display
(3) (fig. 2B).

Q._.

Fig. 2B
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ENGLISH

OPERATING INSTRUCTIONS

* Loosen the slide locking screw (8) to move the slide (5).

* External Measurement: put the part to be measured as close as
possible to the scale (fig. 3A) and adjust the external measuring faces
(1) to the part surface (fig. 3B).

Fig. 3B

 Internal measurement: introduce the internal measuring jaws (2) as
deep as possible inside the part (fig. 4A) and adjust them to the part
surface. To obtain the measurement of an internal diameter see fig. 4B.
To obtain the measurement of a slot see fig. 4C.

Fig. 4B

Fig. 4C
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ENGLISH

o Depth Measurement: place the depth-measuring rod (3) perpendicular to
the part bottom to be measured (fig. 5).

—
i—

Fig. 5

e Cam Measurement: open the jaws slightly larger than the width of
the cam, place the scribing face against the bottom of the cam. Move
the scribing reference (11) face to the part surface (fig. 6)

PKG08786-UM3201/3202 11



ENGLISH

* Scribing Face: adjust the reference face for scribing (11) to the part
reference and move the slide (5) to the chosen measurement, lock it
and then scribe (fig. 7)

12 PKG08786-UM3201/3202



ENGLISH

HOW TO READ A CALIPER

For instruments 3202 Series:

o Each bar graduation (6) represents 0.1", numbered in sequence 1, 2,
3, etc. Each tenth graduation represents 1", numbered in sequence 1
(1), 2 (2"). The dial has its display graduated in 100 parts, each one
representing 0.001 ". Each tenth trace is numbered in sequence 10
(0.01 "), 20 (0.02"), allowing direct reading in a thousandth of inch (a
complete revolution of the dial represents 0.1").

* To take the reading on the instrument, first count how many inches
and inch tenths exist between the zero trace of the bar and the left side
of the slide (zero reference of the slide). Then, look for the graduation
indicated for the dial hand and write down its value in thousandth of
inch. Add the thousandth of inch reading from the dial indicator to the
number from the bar. This is the total reading.

To obtain the reading see the example on fig. 10, adding:
a. ... 0.60" on the bar
b. ... 0.022" on the dial (each revolution represents 0.1")
— 0.622" is the reading

=™ Starert =
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ENGLISH

HOW TO READ A CALIPER

For instruments 3201M Series:

* Each bar graduation (6) represents 1 mm, numbered in sequence 10,
20, 30 etc. Each tenth graduation represents 10 mm, numbered in
sequence 10 (10 mm), 20 (20 mm).The dial has its display graduated in
100 parts, each one representing 0.01Tmm.

* To take the reading on the instrument, first count how many mm
and mm hundredths exist between the zero trace of the bar and the
left side of the slide (zero reference of the slide). Then, look for the
graduation indicated for the dial hand and write down its value in
hundredths of a mm.Add the hundredths of mm reading from the dial
indicator to the number from the bar. This is the total reading.

To obtain the reading see the example on fig. 11, adding:

a. ... 14.0 mm on the bar
b. ....81 mm on the dial (each revolution represents 1 mm)
— 14.81 is the reading

Siarren” 1 \Eb\h
{ 70 St |
""""l.1 = s?mM 150 j /
40
\‘-/ /"ff'url nl"‘ ){l\l {/
p \‘u; MXQ'
Fig. 11
|
o i g
-
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ENGLISH

HOW TO READ A CALIPER

For instruments 3202M Series:

o Each bar graduation (6) represents 1 mm, numbered in sequence 10,
20, 30, etc. Each tenth graduation represents 10 mm, numbered in
sequence 10 (10 mm), 20 (20 mm). The dial has its display graduated
in 100 parts, each one representing 0.02 mm. Each fifth trace is
numbered in sequence .1 (0.1 mm), .2 (0.2 mm), allowing direct
reading two hundredths of a mm (a complete revolution of the dial
represents 2 mm).

 To take the reading on the instrument, first count how many mm exist
between the zero trace of the bar and the left side of the slide (zero
reference of the slide). Then, look for the graduation indicated for the dial
hand and write down its value in .02 mm. Add the .02 mm reading from
the dial indicator to the number from the bar. This is the total reading.

To obtain the reading see the example on fig. 12, adding:
a. ... 13.0 mm on the bar
b. ... .66 mm on the dial (each revolution represents 2 mm)
— 13.66 mm is the reading

S

2
i1l o9
T

T
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CALIBRADOR DE CARATULA 3201 Y 3202

ESTA ES UNA GUIA DEL USUARIO DE STARRETT PARA EL CALIBRADOR
DE CARATULA 3201 Y 3202.

TODAS LAS ESPECIFICACIONES CONTENIDAS EN ESTE DOCUMENTO
SON CORRECTAS EN EL MOMENTO DE SU PRODUCCION Y ESTAN
SUJETAS A CAMBIOS. PARA MAS INFORMACION, PONGASE EN
CONTACTO CON STARRETT.

PKG08786-UM3201/3202 17



ESPANOL

CARACTERISTICAS

E
Rango Hasta 200 mm Hasta 300 mm Hasta 12"
Resolucion' 0,01 mm 0,02 mm 0,001"
Exactitud? +0,03 mm +0,03 mm +0,001"

1. Resolucién: La diferencia mas pequefa entre las indicaciones de un dispositivo de
isualizacion que pueda disti de manera significativa. Para un i
de visualizacion digital, se trata del cambio en la indicacion cuando el digito
menos significativo cambia en un paso (VIM).
2. Exactitud: Lo estrecho de la concordancia entre el resultado de una medicion y un
valor verdadero del elemento medido (VIM).

P.D: VIM - Vocabulario interno de metrologia

* ESTE EJEMPLAR ES UNA COPIA NO CONTROLADA Y EL PRODUCTO PUEDE SER
ALTERADO EN CUALQUIER MOMENTO, SIN PREVIO AVISO.
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ESPANOL

PRECAUCIONES AL UTILIZAR EL CALIBRADOR

o Antes de usar el instrumento, limpie las mordazas de medicion y la
escala graduada usando un pafio suave 0 gamuza.

* No exponga el calibrador a la luz solar directa ni a temperaturas extremas.

o Evite sacudidas mecanicas o movimientos abruptos que podrian
provocar dafios al instrumento.

* No desmonte el calibrador.

 No utilice aire comprimido en el calibrador; esto puede contaminar la base.

* No lave ni sumerja el calibrador en ningtn liquido.

e Para mantener un calibrador en buen estado de funcionamiento,
siempre mantenga limpia la base. Utilice un cepillo suave y pequefio
0 un pincel para limpiar.

o Mantenga el calibrador limpio y seco, y evite manipularlo con manos aceitosas.

o Almacene el calibrador en su propio envase; evite dejarlo afuera junto
aotras herramientas.

PRECAUCIONES AL REALIZAR L

MEDICIONES /

¢ No mida una pieza rotatoria; esto es
peligroso y provoca el desgaste de las
caras que estdn en contacto entre si.

* No aplique una presion excesiva al
realizar mediciones (Fig. 1).

Error de Paralaje: Tenga cuidado al realizar mediciones para evitar el
error de paralaje (Ax). Este error ocurre cuando el punto de observacion
no es perpendicular al visor (Fig. 2A). Tome la lectura perpendicularmente
al visor de la cardtula (3) (Fig. 2B).

Fig. 2B

PKG08786-UM3201/3202 19



ESPANOL

INSTRUCCIONES DE OPERACION
* Afloje el tornillo de bloqueo del cursor (8) para mover el cursor (5).

* Medicion Externa: Coloque la pieza que desea medir tan cerca como
sea posible a la escala (Fig. 3A) y ajuste las caras de medicion externas
(1) a la superficie de la pieza (Fig. 3B).

Fig. 3B

AN

o Medicion Interna: Introduzca las mordazas de medicion interna (2)
tan profundamente como sea posible en el interior de la pieza (Fig. 4A)
y ajlistelas a la superficie de la pieza. Para obtener la medicion de un
didmetro interno, consulte la Fig. 4B. Para obtener la medicién de una
ranura, consulte la Fig. 4C.

0K

Fig. 4B

Fig. 4C
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ESPANOL

o Medicion de la Profundidad: Coloque la varilla de medicion de
profundidad (3) perpendicularmente a la parte inferior de la pieza que
sea desea medir (Fig. 5).

]

Fig. 5

¢ Medicion de una Leva: Abra las mordazas ligeramente mas grandes
que el ancho de la leva y coloque la cara de trazado contra la parte
inferior de la leva. Mueva la cara de referencia de trazado (11) a la
superficie de la pieza (Fig. 6).

PKG08786-UM3201/3202 21



ESPANOL

o Cara de Trazado: Ajuste la cara de referencia de trazado (11) a la
referencia de la pieza y mueva el cursor (5) a la medicion elegida,
bloquéelo, al igual que el trazador (Fig. 7).

22 PKG08786-UM3201/3202



ESPANOL

COMO LEER UN CALIBRADOR

Para instrumentos de la serie 3202:

e Cada graduacién de la barra (6) representa 0,1", numerada en
secuencia: 1, 2, 3, etc. Cada décima graduacion representa 1",
numerada en secuencia: 1 (1"), 2 (2"). La cardtula tiene su visor
graduado en 100 partes, donde cada una representa 0,001". Cada
décimo trazado estd numerado en secuencia: 10 (0,01"), 20 (0,02"),
permitiendo la lectura directa en una milésima de pulgada (una
revolucion completa de la caratula representa 0,1").

 Para tomar la lectura del instrumento, cuente primero cudntas pulgadas
y décimas de pulgada existen entre el trazado cero de la barra y el
lado izquierdo del cursor (referencia cero del cursor). Luego, busque la
graduacion indicada por la manecilla de la caratula y escriba su valor en
milésimas de pulgada. Agregue la lectura de milésimas de pulgada desde
el indicador de caratula al nimero de la barra. Esta es la lectura total.

Para obtener la lectura, consulte el ejemplo de la Fig. 10 agregando:
1....0,60" en la barra
2....0,022" en la caratula (cada revolucion representa 0,1")
— 0,622" es la lectura

PKG08786-UM3201/3202 23



ESPANOL

COMO LEER UN CALIBRADOR

Para instrumentos de la serie 3201M:

e Cada graduacion de la barra (6) representa 1 mm, numerada
secuencialmente: 10, 20, 30, etc. Cada décima graduacion representa
10 mm, numerada secuencialmente: 10 (10 mm), 20 (20 mm). La
caratula tiene su visor graduado en 100 partes, donde cada una
representa 0,01 mm.

* Para tomar la lectura del instrumento, cuente primero cuantos
milimetros y cuantas centésimas de milimetro existen entre el trazado
cero de la barra y el lado izquierdo del cursor (referencia cero del
cursor). Luego, busque la graduacién indicada por la manecilla de la
caratula y escriba su valor en centésimas de milimetro. Agregue la
lectura de centésimas de milimetro desde el indicador de caratula al
nimero de la barra. Esta es la lectura total.

Para obtener la lectura, consulte el ejemplo de la Fig. 11 agregando:
a. ... 14,0 mm en la barra
b. ...0,81 mm en la cardtula (cada revolucién representa 1 mm)
— 14,81 mm es la lectura

- =/ Fig. 11
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ESPANOL

COMO LEER UN CALIBRADOR

Para instrumentos de la serie 3202M:

e Cada graduacion de la barra (6) representa 1 mm, numerada en
secuencia: 10, 20, 30, etc. Cada décima graduacion representa 10
mm, numerada en secuencia: 10 (10 mm), 20 (20 mm). La carétula
tiene su visor graduado en 100 partes, donde cada una representa
0,02 mm. Cada quinto trazado estd numerado en secuencia: ,1 (0,1
mm), ,2 (0,2 mm), permitiendo la lectura directa en dos centésimas de
milimetro (una revolucion completa de la carétula representa 2 mm).

e Para tomar la lectura del instrumento, cuente primero cuantos
milimetros existen entre el trazado cero de la barra y el lado izquierdo
del cursor (referencia cero del cursor). Luego, busque la graduacion
indicada por la manecilla de la cardtula y escriba su valor en 0,02
mm. Agregue la lectura de 0,02 mm desde el indicador de caratula al
niimero de la barra. Esta es la lectura total.

Para obtener la lectura, consulte el ejemplo de la Fig. 12 agregando:
a....13,0 mmen la barra
b. ... 0,66 mm en la caratula (cada revolucién representa 2 mm)
— 13,66 mm es la lectura

8
1T
,._\\'\\“\_ g

-1 0
Ul

Fig. 12
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3201 ET 3202 PIED A COULISSE A CADRAN

CECI EST UN GUIDE D'UTILISATEUR STARRETT POUR LE PIED A
COULISSE A CADRAN 3201 ET 3202.

TOUTES LES CARACTERISTIQUES TECHNIQUES CONTENUES DANS CE
DOCUMENT SONT EXACTES AU MOMENT DE SON EDITION ET SONT
SUJETTES A CHANGEMENT. VEUILLEZ CONTACTER STARRETT POUR

OBTENIR DE PLUS AMPLES INFORMATIONS.
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FRANCAIS

CARACTERISTIQUES

Plage de mesure  Jusqu'a200 mm  Jusqu'a 300 mm  Jusqu'a 12 po

Résolution’ 0,01 mm 0,02 mm 0,001 po
Exactitude? +0,03 mm +0,03 mm +0,001 po
1.Ré : la plus petite diffé entre les indications affichées qui peut
étre percue de maniére significative. Dans le cas d'un instrument  affichage
érique, c'est le de mesure a la variation d'un

incrément du chiffre le moins significatif.

2. Exactitude : étroitesse de I'accord entre une valeur mesurée et une valeur vraie
d'un mesurande.

PS.:VIM - Vocabulaire international de métrologie

* CETTE COPIE EST NON CONTROLEE ET LE PRODUIT PEUT ETRE MODIFIE EN TOUT
TEMPS SANS PREAVIS.
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FRANCAIS

PRECAUTIONS D'UTILISATION DU PIED A COULISSE

o Avant d'utiliser I'instrument, nettoyer les méchoires de mesure et la
barre graduée avec un chiffon doux ou une peau de chamois.

 Ne pas exposer le pied & coulisse au soleil ou a des températures extrémes.

o Eviter les chocs mécaniques ou des mouvements brusques de
maniere a ne pas endo mmager I'instrument.

¢ Ne pas désassembler le pied a coulisse.

* Ne pas utiliser d'air comprimé sur le pied a coulisse car cela risque de
contaminer sa crémaillere.

o Ne pas laver ou i mmerger le pied a coulisse dans un liquide quelconque.

* Pour le bon fonctionnement du pied a coulisse, sa crémaillére doit rester
propre. Utiliser une petite brosse douce ou un pinceau pour la nettoyer.

* Le pied a coulisse doit rester propre et sec. Ne pas le manipuler avec
des mains huileuses.

* Ranger le pied & coulisse dans son propre emballage et éviter de le
laisser au contact d'autres outils

PRECAUTIONS DE MESURE

o Ne pas mesurer de piéces tournantes; i
cela est dangereux et produit une /
usure des faces de contact.

* Ne pas exercer de pression trop forte
durant les mesures (fig. 1).

Erreur de parallaxe : durant la mesure, faire preuve d'une attention
particuliére afin d'éviter les erreurs de parallaxe (Ax). Ces erreurs
surviennent lorsque le point d'observation n'est pas a I'aplomb des
graduations (fig. 2A). Effectuer la lecture perpendiculairement a
I'affichage du cadran (3) (fig. 2B).

Q==

Fig. 2B
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FRANCAIS

NOTICE D'UTILISATION

* Desserrer la vis de blocage de la coulisse (8) pour déplacer cette
derniére (5).

* Mesure extérieure : placer la piece & mesurer aussi prés que possible
de I'échelle (fig. 3A) et mettre les machoires de mesure extérieure (1)
en contact avec la surface de la piece (fig. 3B).

Fig. 38

N

o Mesure intérieure : introduire les machoires de mesure intérieure (2)
aussi profondément que possible dans la piéce (fig. 4A) et les mettre
en contact avec la surface de la piece. Pour mesurer un diametre
intérieur, voirfig 4B. Pour mesurer la largeur d'une fente, voir fig. 4C.

Flg 4B

Fig. 4C
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FRANCAIS

e Mesure de profondeur : maintenir la tige de profondeur (3)
perpendiculaire au fond de la piece & mesurer (fig. 5).

—
i—

Fig. 5

o Mesure de came : ouvrir les machoires jusqu'a ce que leur ouverture
dépasse légerement la largeur de la came et placer la face de tracage
contre le fond de la came. Déplacez la face de référence du tracage
(11) contre la surface de la piéce (fig. 6).

Fig. 6
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FRANCAIS

* Face de tracage : déplacer la face de référence du tracage (11)
contre la référence de la piece et déplacer la coulisse (5) & la mesure
choisie, la verrouiller, puis procéder au tracage (fig. 7).
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FRANCAIS

COMMENT LIRE UN PIED A COULISSE

Pour les instruments de la série 3202 :

e Chaque graduation de la barre (6) représente 0,1 po, numérotée
dans l'ordre 1, 2, 3, etc. Chaque dixiéeme graduation représente 1
po, numérotée dans I'ordre 1 (1 po), 2 (2 po). Le cadran comporte
100 graduations, chacune représentant 0,001 po. Chaque dixieme
graduation est numérotée dans I'ordre 10 (0,01 po), 20 (0,02 po),
permettant une lecture directe en milliémes de pouce (un tour complet
du cadran représente 0,1 po).

o Pour effectuer la lecture sur I'instrument, compter d'abord le nombre
de pouces et de dixiemes de pouces entre le zéro de la barre et le coté
gauche de la coulisse (référence zéro de la coulisse). Observer ensuite
la graduation indiquée par I'aiguille du cadran et noter sa valeur en
milliémes de pouce. Ajouter les milliémes de pouce lus sur le cadran
au nombre indiqué sur la barre. Ceci est la lecture totale.

Pour obtenir la lecture, voir I'exemple de la fig. 10, en ajoutant :
a. ... 0,60 po sur la barre
b. ... 0,022 po sur le cadran (chaque révolution représente 0,1 po)
— 0,622 po est la lecture

=™ Starert =
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FRANCAIS

COMMENT LIRE UN PIED A COULISSE

Pour les instruments de la série 3201M :

* Chaque graduation de la barre (6) représente 1 mm, numérotée dans
I'ordre 10, 20, 30, etc. Chaque dixiéme graduation représente 10 mm,
numérotée dans I'ordre 10 (10 mm), 20 (20 mm). Le cadran comporte
100 graduations, chacune représentant 0,01 mm.

* Pour effectuer la lecture sur I'instrument, compter d'abord le nombre
de mm et de centiémes de mm entre le zéro de la barre et le coté
gauche de la coulisse (référence zéro de la coulisse). Observer ensuite
la graduation indiquée par I'aiguille du cadran et noter sa valeur en
centiémes de mm. Ajouter les centiémes de mm lus sur le cadran au
nombre indiqué sur la barre. Ceci est la lecture totale.

Pour obtenir la lecture, voir I'exemple de la fig. 11, en ajoutant :
a. ... 14,0 mm sur la barre
b. ...0,81 mm sur le cadran (chaque révolution représente 1 mm)
— 14,81 mm est la lecture

(—r 60 .
! 7\\;
Fig. 11
- S .'I
- Z
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FRANCAIS

COMMENT LIRE UN PIED A COULISSE

Pour les instruments de la série 3202M :

¢ Chague graduation de la barre (6) représente 1 mm, numérotée dans
I'ordre 10, 20, 30, etc. Chaque dixieme graduation représente 10 mm,
numérotée dans I'ordre 10 (10 mm), 20 (20 mm). Le cadran comporte
100 graduations, chacune représentant 0,02 mm. Chaque cinquieme
graduation est numérotée dans l'ordre ,1 (0,1 mm), ,2 (0,2 mm),
permettant une lecture directe de deux centiémes de mm (un tour
complet du cadran représente 2 mm).

o Pour effectuer la lecture sur I'instrument, compter d'abord le nombre de
mm entre le zéro de la barre et le coté gauche de la coulisse (référence
zéro de la coulisse). Observer ensuite la graduation indiquée par I'aiguille
du cadran et noter sa valeur en 0,02 mm. Ajouter les 0,02 mm lus sur le
cadran au nombre indiqué sur la barre. Ceci est la lecture totale.

Pour obtenir la lecture, voir I'exemple de la fig. 12, en ajoutant :
a. ... 13,0 mm sur la barre
b. ... 0,66 mm sur le cadran (chaque révolution représente 2 mm)
— 13,66 mm est la lecture

8§
09 A
it I|\|'.\\"‘\_..\s£/
S
o
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PAQUIMETRO COM RELOGIO
MOSTRADOR 3201 E 3202

ESTE E UM GUIA DE USUARIO DA STARRETT PARA 0 PAQUIMETRO
COM RELOGIO MOSTRADOR 3201 E 3202.

TODAS AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE DOCUMENTO ERAM

CORRETAS POR OCASIAO DE SUA PUBLICAGAO E ESTAO SUJEITAS

A ALTERAGOES. ENTRE EM CONTATO COM A STARRETT PARA MAIS
INFORMAGOES.
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PORTUGUES

CARACTERISTICAS
.
Faixa Até 200 mm Até 300 mm At 12"
Resolugéo' 0,01 mm 0,02 mm 0,001"
Exatiddo? +0,03 mm +0,03 mm +0,001"

1. Resolugdo: Menor diferenca entre indicacdes de um dispositivo mostrador que
pode ser significativamente percebida. Para dispositivo mostrador digital, esta é
a variagao na indicagdo quando o digito menos significativo varia de uma unidade.

2. Exatiddo: grau de concordancia entre o resultado de uma medida e o valor
verdadeiro do objeto medido

PS.: VIM —Vocabulario Internacional de Metrologia

* ESTA E UMA COPIA NAO CONTROLADA, DE FORMA QUE O PRODUTO PODE SER
MODIFICADO A QUALQUER MOMENTO SEM AVISO PREVIO.
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PORTUGUES

PRECAUGOES AO USAR 0 PAQUIMETRO

o Antes de usar o instrumento, limpe as garras medidoras e a escala
graduada com um pano macio ou camurca.

* Néo exponha o paquimetro a luz direta do sol ou a temperaturas extremas.

o Evite choques mecanicos ou movimentos bruscos, pois podem
danificar o instrumento.

¢ Nao desmonte o paquimetro.

o Nao use ar comprimido, pois poderd contaminar a cremalheira.

o Nao lave nem mergulhe o paquimetro em liguidos.

¢ Mantenha sempre a cremalheira limpa para o paquimetro funcionar
bem. Use um pincel ou escova de cerdas macias para a limpeza.

¢ Mantenha o paquimetro limpo e seco; evite manusear com as maos oleosas.

e Guarde o paquimetro no seu proprio estojo; evite deixa-lo com
outras ferramentas.

PRECAUGOES A0 MEDIR L
e Ndo meca pecas ivas; isso € /
perigoso e causa desgaste nas faces /

em contato.

¢ Néo aplique pressdo demasiada ao
medir (Figura 1).

D Figura 1

Erro de paralaxe: cuidado ao medir para evitar o erro de paralaxe (Ax).
Este erro ocorre quando o ponto de observacao nao for perpendicular ao
mostrador (Figura 2A). Faca a leitura perpendicularmente ao mostrador
do reldgio (3) (Figura 2B).

O.—.

Figura 2A Figura 2B
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PORTUGUES

INSTRUGOES DE OPERAGAO

* Afrouxe o parafuso de fixacdo do cursor (8) para movimentar o cursor (5).

* Medida externa: cologue a peca a ser medida o mais préximo
possivel da escala (Figura 3A) e ajuste as faces de medigao externas
(1) com a superficie da pega (Figura 3B).

Figura 3B

N

* Medida interna: cologue as garras de medigo interna (2) na maior
profundidade possivel no interior da peca (Figura 4A) e ajuste as garras
a superficie da peca. Veja a figura 4B para obter a medida do didmetro
interno. Veja a figura 4C para obter a medida de uma ranhura.

K

Fig. 4B

Fig. 4C
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PORTUGUES

e Medida de profundidade: coloque a haste para medicdo da
profundidade (3) perpendicularmente & parte inferior da peca a ser
medida (Figura 5).

]

Figura 5
¢ Medida de ressalto: abra as garras em uma largura levemente maior
do que a largura do ressalto, coloque a face de tragado contra o fundo
do ressalto. Mova a face de referéncia do tragado (11) no sentido da
superficie da peca (Figura 6).

Figura 6
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PORTUGUES

* Face de tracado: ajuste a face de referéncia do tracado (11) a
referéncia da peca e movimente o cursor (5) até a medida selecionada,
trave o cursor e, em seguida, marque (Figura 7).
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PORTUGUES

COMO FAZER A LEITURA DE UM PAQUIMETRO

Para instrumentos da série 3202:

e (CCada graduacdo da barra (6) representa 0,1", numeradas em
sequéncia: 1, 2, 3, etc. Cada décima graduacdo representa 1",
numeradas em sequéncia: 1 (1"), 2 (2"). 0 reldgio esta dividido em 100
partes, cada uma representa 0,001". Cada décimo traco é numerado
na sequéncia 10 (0,01"), 20 (0,02"), permitindo a leitura direta em
milésimo de polegada (uma volta completa do reldgio representa 0,1").

 Para fazer a leitura no instrumento, primeiro conte quantas polegadas
e décimos de polegadas hd entre o trago zero da barra e o lado
esquerdo do cursor (referéncia zero do cursor). Em seguida, veja a
graduagdo indicada para o ponteiro do reldgio e anote seu valor em
milésimos de polegada. Some a leitura de milésimos de polegada do
reldgio comparador e 0 niimero da barra. Esta é a leitura total.

Para obter a leitura, veja 0 exemplo na Figura 10, adicionando:
a. ... 0,60" na barra
b. ... 0,022" no reldgio (cada volta representa 0,1")
— Aleitura é 0,622"

=1 Staren® -5

Figura 10
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PORTUGUES

COMO FAZER A LEITURA DE UM PAQUIMETRO

Para instrumentos da série 3201M:

e Cada graduacdo da barra (6) representa 1 mm, numerada em
sequéncia: 10, 20, 30, etc. Cada décima graduacdo representa 10
mm, numerada em sequéncia: 10 (10 mm), 20 (20 mm). O reldgio esta
dividido em 100 partes, cada uma representando 0,01 mm.

* Para fazer a leitura no instrumento, primeiro conte quantos milimetros
e centenas de milimetros hd entre o trago zero da barra e o lado
esquerdo do cursor (referéncia zero do cursor). Em seguida, veja a
graduacdo indicada para o ponteiro do reldgio e anote seu valor em
centenas de milimetro. Some a leitura de centenas de milimetros do
reldgio comparador e 0 nimero da barra. Esta € a leitura total.

Para obter a leitura, veja 0 exemplo na Figura 11, adicionando:
a. ... 14,0 mm na barra
b. ... 0,81 mm no reldgio (cada volta representa 1 mm)
— Aleitura é 14,81 mm

Starren” i
0|'I LLECTLRL) dl

Figura 11
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PORTUGUES

COMO FAZER A LEITURA DE UM PAQUIMETRO

Para instrumentos da série 3202M:

e Cada graduacdo da barra (6) representa 1 mm numeradas em
sequéncia: 10, 20, 30, etc. Cada décima graduacdo representa 10
mm, numeradas em sequéncia: 10 (10 mm), 20 (20 mm). O reldgio
esta dividido em 100 partes, cada uma representando 0,02 mm. Cada
quinto traco é numerado na sequéncia ,1 (0,1 mm), ,2 (0,2 mm),
permitindo a leitura direta de dois centésimos de milimetro (uma volta
completa do reldgio representa 2 mm).

 Para fazer a leitura no instrumento, primeiro conte quantos milimetros
hé entre o trago zero da barra e o lado esquerdo do cursor (referéncia
zero do cursor). Em seguida, veja a graduagao indicada para o ponteiro
do reldgio e anote seu valor em 0,02 mm. Some a leitura de 0,02 mm do
relégio comparador e 0 nimero da barra. Esta € a leitura total.

Para obter a leitura, veja 0 exemplo na Figura 12, adicionando:
a. ... 13,0 mm na barra
b. ... 0,66 mm no reldgio (cada volta representa 2 mm)
— Aleitura é 13,66 mm

o

)’
\ ’”f, m Im

m‘“; f\

Figura 12
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Vg = 0.01 mm 0.02 mm 0.001"
A2 +0.03 mm +0.03 mm +0.001"
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NIRRT

For instruments 3202M Series:
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3201 UND 3202 MESSSCHIEBER

DIES IST DIE STARRETT BEDIENUNGSANLEITUNG FUR DEN
MESSSCHIEBER 3201 UND 3202.
ALLE TECHNISCHEN DATEN IN DIESEM DOKUMENT ENTSPRECHEN
DEM STAND DER HERSTELLUNG UND KONNEN JEDERZEIT GEANDERT
WERDEN. WEITERE INFORMATIONEN ERHALTEN SIE VON STARRETT.
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DEUTSCH

EIGENSCHAFTEN

-
Messbereich Bis zu 200 mm Bis zu 300 mm Bis zu 12 Zoll
Aufldsung’ 0,01 mm 0,02 mm 0,001 Zoll
Genauigkeit? +0,03 mm +0,03 mm +0,001 Zoll

1.Aufldsung:  Kleinster ~ Unterschied zwischen den Ablesewerten einer
igevorrichtung, der sinnvoll i ist. Bei einer Di ist
das die Anderung des Ablesewerts, wenn sich die niedrigstwertige Ziffer um einen
Skalenstrich &ndert.
2. Genauigkeit: Die Ubereinsti mmung eines Messergebnisses mit dem echten Wert
der gemessenen GroBe.

PS: VIM - Internationales Metrologie-Vokabular

* DIESES DOKUMENT UNTERLIEGT KEINER VERSIONSKONTROLLE, D. H. DAS PRODUKT
KANN JEDERZEIT OHNE VORHERIGE ANKUNDIGUNG GEANDERT WERDEN.
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DEUTSCH

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER VERWENDUNG DES MESSSCHIEBERS

 Vor Verwendung des Messschiebers die MaBschenkel und die Skala
mit einem weichen Tuch oder Wildledertuch reinigen.

e Den Messschieber keinem direkten Sonnenlicht oder extremen
Temperaturen aussetzen.

¢ Mechanische StoBe oder abrupte Bewegungen vermeiden, die das
Messgerat beschédigen konnten.

* Den Messschieber nicht zerlegen.

e Am Messschieber keine Druckluft verwenden; dadurch kann die
Zahnstange verunreinigt werden.

o Den Messschieber nicht waschen oder in Fliissigkeit eintauchen.

e Damit der Messschieber stets einwandfrei funktioniert, die
Zahnstange sauber halten. Zum Reinigen eine kleine weiche Birste
oder einen Pinsel verwenden.

 Den Messschieber sauber und trocken halten; nicht mit dligen Handen handhaben.

¢ Den Messschieber in seiner Schatulle aufbewahren; nicht gemeinsam
mit anderen Werkzeugen ablegen.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI L

MESSUNGEN

e Keine drehenden Teile messen; das \ \
ist geféhrlich und fiihrt zu VerschleiB
an den Kontaktflachen.

e Beim Messen die MaBschenkel nicht
fest zusa mmendriicken (Abb. 1).

1

Abb. 1

Parallaxenfehler: Beim Messen vorsichtig arbeiten, um den
Parallaxenfehler (Ax) zu vermeiden. Dieser Fehler tritt auf, wenn die
Beobachtungsstelle nicht im rechten Winkel zum Display liegt (Abb. 2A). Die
Messung im rechten Winkel zum Messuhr-Display (3) abnehmen (Abb. 2B).

Abb. 2B
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DEUTSCH

BEDIENUNGSANWEISUNG
* Zum Verschieben des Schiebers (5) die Feststellschraube (8) lockern.

* AuBenmessungen: Das zu messende Teil mdglichst nahe zur
Strichskala (Abb. 3A) legen und die AuBenmaBschenkel (1) mit der
Teiloberfldche (Abb. 3B) in Beriihrung bringen.

Abb. 3B

* Innenmessungen: Die InnenmaBschenkel (2) mdglichst tief in das Teil
schieben (Abb. 4A) und offnen, bis sie die Teilefldche beriihren. Zur
Messung eines Innendurchmessers siehe Abb. 4B; zur Messung eines
Schlitzes siehe Abb. 4C.

a4 XX

Abb. 4B

2 X

Abb. 4C
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DEUTSCH

 Tiefenmessungen: Das TiefenmaB (3) im rechten Winkel zum Boden
des zu messenden Teils halten (Abb. 5).

—
i—

Abb. 5

o Nockenmessungen: Die MaBschenkel etwas weiter als die
Nockenbreite offnen und die Oberseite an der Nockenunterseite
ansetzen. Die Referenzfléche (11) zur Teiloberflédche verschieben (Abb. 6).
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DEUTSCH

* Oberseite: Die Referenzfldche (11) auf die Teilereferenz einstellen,
den Schieber (5) zum gewa ! t schieben und arretieren;
danach den Messwert abnehmen (Abb. 7).
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DEUTSCH

ABLESEN EINES MESSSCHIEBERS

Fiir Messgerate der Serie 3202:

o Jeder Skalenstrich (6) ist 0,1 Zoll, nu mmeriert der Reihe nach 1, 2,
3 usw. Jeder zehnte Strich ist 1 Zoll, nu mmeriert der Reihe nach 1 (1
Zoll), 2 (2 Zoll). Die Messuhr hat eine in Hundertstel geteilte Anzeige,
wobei jeder Strich 0,001 Zoll ist. Jeder zehnte Strich ist der Reihe nach
nu mmeriert: 10 (0,01 Zoll), 20 (0,02 Zoll); dadurch kann direkt bis auf
ein Tausendstel eines Zolls abgelesen werden (eine ganze Umdrehung
des Zeigers ist 0,1 Zoll).

e Zum Abnehmen des Messwerts muss zuerst die Anzahl der Zoll und
Zehntelzoll zwischen dem Nullstrich der Stange und der linken Seite des
Schiebers (Nullreferenz des Schiebers) gezéhlt werden. Danach ist die
Zeigerstellung der Messuhr abzulesen; dieser Wert muss in tausendstel
Zoll notiert werden. Nun die tausendstel Zoll von der Messuhr zum Wert
von der Stange addieren. Das ist der Gesamtablesewert.

Zum Ermitteln des Ablesewerts siehe Beispiel in Abb. 10; es werden
folgende Werte addiert:

a. ... 0,60 Zoll von der Stange
b. ... 0,022 Zoll von der Messuhr (jede Umdrehung ist 0,1 Zoll)

— 0,622 Zoll ist der Ablesewert
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DEUTSCH

ABLESEN EINES MESSSCHIEBERS

Fiir Messgeréte der Serie 3201M:

* Jeder Skalenstrich (6) ist 1 mm, nummeriert der Reihe nach 10, 20, 30
usw. Jeder zehnte Strich ist 10 mm, nummeriert der Reihe nach 10 (10
mm), 20 (20 mm). Die Messuhr hat eine in Hundertstel geteilte Anzeige,
wobei jeder Strich 0,01 mm ist.

® Zum Abnehmen des Messwerts muss zuerst die Anzahl der mm
und Hundertstelmillimeter zwischen dem Nullstrich der Stange und
der linken Seite des Schiebers (Nullreferenz des Schiebers) gezéhlt
werden. Danach ist die Zeigerstellung der Messuhr abzulesen;
dieser Wert muss in hundertstel Millimeter notiert werden. Nun die
hundertstel Millimeter von der Messuhr zum Wert von der Stange
addieren. Das ist der Gesamtablesewert.

Zum Ermitteln des Ablesewerts siehe Beispiel in Abb. 11; es werden
folgende Werte addiert:

a. ... 14,0 mm von der Stange
b. ...0,81 mm von der Messuhr (jede Umdrehung ist 1 mm)
— 14,81 mm ist der Ablesewert

- = 4 Abb. 11
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DEUTSCH

ABLESEN EINES MESSSCHIEBERS

Fiir Messgerate der Serie 3202M:

o Jeder Skalenstrich (6) ist 1 mm, nu mmeriert der Reihe nach 10, 20,
30 usw. Jeder zehnte Strich ist 10 mm, nu mmeriert der Reihe nach
10 (10 mm), 20 (20 mm). Die Messuhr hat eine in Hundertstel geteilte
Anzeige, wobei jeder Strich 0,02 mm ist. Jeder fiinfte Strich ist der
Reihe nach nu mmeriert: ,1 (0,1 mm), ,2 (0,2 mm); dadurch kann
direkt bis auf zwei Hundertstel eines Millimeters abgelesen werden
(eine ganze Umdrehung des Zeigers ist 2 mm).

* Zum Abnehmen des Messwerts muss zuerst die Anzahl der Millimeter
zwischen dem Nullstrich der Stange und der linken Seite des
Schiebers (Nullreferenz des Schiebers) gezéhlt werden. Danach ist die
Zeigerstellung der Messuhr abzulesen; dieser Wert muss in 0,02 mm
notiert werden. Nun die 0,02 mm von der Messuhr zum Wert von der
Stange addieren. Das ist der Gesamtablesewert.

Zum Ermitteln des Ablesewerts siehe Beispiel in Abb. 12; es werden
folgende Werte addiert:

a. ... 13,0 mm von der Stange
. ... 0,66 mm von der Messuhr (jede Umdrehung ist 2 mm)
— 13,66 mm ist der Ablesewert

Abb. 12
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3201 E IL 3202 CALIBRO A QUADRANTE

QUESTO E IL MANUALE DI ISTRUZIONI PER IL CALIBRO A
QUADRANTE 3201 E IL 3202.

TUTTE LE SPECIFICHE IN QUESTO DOCUMENTO SONO CORRETTE
AL MOMENTO DELLA PRODUZIONE E POSSONO ESSERE
MODIFICATE IN QUALSIASI MOMENTO. CONTATTARE LA STARRETT
PER ULTERIORI INFORMAZIONI.
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ITALIANO

CARATTERISTICHE

.
Intervallo Fino a 200 mm Fino a 300 mm Finoa 12"
Risoluzione' 0.01 mm 0.02 mm 0.001"
Precisione? +0.03 mm +0.03 mm +0.001"

1.Risoluzione: & la piu piccola differenza tra indicazioni di un dispositivo di
visualizzazione percepibile in modo chiaro. Nel caso di un dispositivo digitale, & il
cambio di indicazione quando I'ultima cifra significativa cambia di un'unita (VIM).

2. Precisione: € il grado di corrispondenza tra il risultato di una misurazione e il
valore reale del misurando (VIM).

PS.:VIM - i di 0i

* QUESTA COPIA NON E CONTROLLATA IN MODO CHE IL PRODOTTO POSSA ESSERE
MODIFICATO IN QUALSIASI MOMENTO SENZA PREAVVISO.
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[TALIANO

PRECAUZIONI DURANTE L'UTILIZZO DEL CALIBRO

e Prima di utilizzare lo strumento, pulire le superfici di misurazione e
la scala graduata con un panno senza pelucchi o pelle di camoscio.

* Non esporre il calibro alla luce diretta del sole 0 a temperature estreme.

o Evitare urti 0 movimenti rapidi che possono danneggiare lo strumento.

* Non smontare il calibro.

e Non utilizzare aria compressa sul calibro; la cremagliera pud
rimanerne contaminata.

* Non lavare o i mmergere il calibro in alcun tipo di liquido.

e Per un buon funzionamento del calibro, mantenere sempre pulita la
cremagliera. Per la pulizia utilizzare una spazzolina o un pennello.

o Mantenere il calibro pulito e asciutto ed evitare di maneggiarlo con
le mani sporche.

o Conservare il calibro nel suo astuccio; evitare di lasciarlo insieme ad
altri utensili.

PRECAUZIONI DURANTE LA

MISURAZIONE |

e Non misurare una parte rotante; e
pericoloso e usura le superfici di contatto.

* Non esercitare una pressione eccessiva
durante la misurazione (fig. 1).

Errore di parallasse: Misurare con attenzione per evitare I'errore di
parallasse (Ax). Questo errore si verifica quando il punto di osservazione
non €& perpendicolare al display (fig. 2A). Effettuare la rilevazione
perpendicolarmente al quadrante (3) (fig. 2B).

Q._.

Fig. 2B
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ISTRUZIONI D'USO
* Allentare la vite di bloccaggio del corsoio (8) per spostare il corsoio (5).

* Misurazione di dimensioni esterne: awvicinare il pili possibile la parte
da misurare alla scala (fig. 3A) e posizionare le superfici di misurazione
(1) in modo che aderiscano alla superficie della parte (fig. 3B).

Fig. 3B

e Misurazione di dimensioni interne: introdurre le ganasce per
misurazione di interni (2) il piti possibile all'interno della parte (fig. 4A) e
regolarle in base alla superficie della parte. Per ottenere la misurazione
di un diametro interno, vedere la fig. 4B. Per ottenere la misurazione di
un‘apertura, vedere la fig. 4C.

K

Fig. 4B

Fig. 4C
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o Misurazione di profondita: mantenere I'asta di misurazione della
profondita (3) perpendicolare alla parte inferiore dell'elemento da
misurare (fig. 5).

Fig. 5

o Misurazione di ca mme: aprire le ganasce un po' di pil della ca
mma, posizionare la superficie di tracciatura sulla parte inferiore della
ca mma. Avvicinare la superficie di tracciatura di riferimento (11) alla
superficie della parte (fig. 6).
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« Superficie di tracciatura: regolare la superficie di tracciatura
di riferimento (11), far scorrere il corsoio (5) sulla misura richiesta,
bloccarlo e tracciare (fig. 7).
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COME LEGGERE UN CALIBRO

Strumenti della Serie 3202:

e Ciascun trattino della graduazione (6) rappresenta 0,1", numerato
in sequenza 1, 2, 3, ecc. Ogni decimo trattino della graduazione
rappresenta 1", numerato in sequenza 1 (1"), 2 (2"). Il quadrante &
suddiviso in 100 parti e ogni parte rappresenta 0,001". Ogni decimo
trattino &€ numerato in sequenza 10 (0,01"), 20 (0,02"), consentendo
di effettuare letture dirette in 1/1000 di pollice (un giro completo del
quadrante rappresenta 0,1").

o Per effettuare una lettura con lo strumento, contare prima i pollici e i
decimi di pollice tra lo zero sull'asta e il lato sinistro del corsoio (zero di
riferimento del corsoio). Quindi, verificare il valore indicato dall'ago del
quadrante e scriverlo in migliaia di pollici. Aggiungere la lettura in migliaia
di pollici del quadrante al valore sull'asta. Si ottiene la lettura totale.

Per ottenere la lettura vedere I'esempio alla fig. 10, aggiungendo:
a. ... 0,60" sull'asta
b. ... 0,022" sul quadrante (ogni giro rappresenta 0,1")
— lalettura & 0,622"

=™ Starert =
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COME LEGGERE UN CALIBRO

Strumenti della Serie 3201M:

 Ciascun trattino della graduazione (6) rappresenta 1 mm, numerato
in sequenza 10, 20, 30, ecc. Ogni decimo trattino della graduazione
rappresenta 10 mm, numerato in sequenza 10 (10 mm), 20 (20 mm). Il
quadrante & suddiviso in 100 parti e ogni parte rappresenta 0,01 mm.

* Per effettuare una lettura con lo strumento, contare prima i millimetri e
le centinaia di millimetri tra lo zero sull'asta e il lato sinistro del corsoio
(zero di riferimento del corsoio). Quindi, verificare il valore indicato
dall'ago del quadrante e scriverlo in centinaia di millimetri. Aggiungere
la lettura in centinaia di millimetri del quadrante al valore sull'asta. Si
ottiene la lettura totale.

Per ottenere la lettura vedere I'esempio alla fig. 11, aggiungendo:
a....14,0 mm sull'asta
b. ... 0,81 mm sul quadrante (ogni giro rappresenta 1 mm)
— lalettura é 14,81 mm
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COME LEGGERE UN CALIBRO

Strumenti della Serie 3202M:

 Ciascun trattino della graduazione (6) rappresenta 1 mm, numerato
in sequenza 10, 20, 30, ecc. Ogni decimo trattino della graduazione
rappresenta 10 mm, numerato in sequenza 10 (10 mm), 20 (20 mm). Il
quadrante € suddiviso in 100 parti e ogni parte rappresenta 0,02 mm.
Ogni quinto trattino & numerato in sequenza ,1 (0,1 mm), ,2 (0,2 mm),
consentendo di effettuare letture dirette in due centinaia di millimetri
(un giro completo del quadrante rappresenta 2 mm).

o Per effettuare una lettura con lo strumento, contare prima i millimetri
tra lo zero sull'asta e il lato sinistro del corsoio (zero di riferimento del
corsoio). Quindi, verificare il valore indicato dall'ago del quadrante e
scriverlo in 0,02 mm. Aggiungere la lettura in 0,02 mm del quadrante
al valore sull'asta. Si ottiene la lettura totale.

Per ottenere la lettura vedere I'esempio alla fig. 12, aggiungendo:
a. ... 13,0 mm sull'asta
b. ... 0,66 mm sul quadrante (ogni giro rappresenta 2 mm)
— lalettura & 13,66 mm

| arrelt’ 6.5 |
' 27 8
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